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计量泵总管线注入阀安装指引 
 

普耐美流体系统有限公司在此介绍总管线注入阀，是我公司最新的计量泵附件系列产品之一。 
总管线注入阀是将化学液体注入到工业液流中心的理想选择。在管道里提供了一个更同源的混合。每个总管线

注入阀有一独立的注射管，可以通过隔离阀的装配将其卸下。总管线注入阀有一内置的不锈钢受载弹簧止回阀，帮

助防止虹吸现象。 
总管线注入阀有两种尺寸可以提供： 

a. 2⅝” 插入长度：适合直径为 4”-6”的管道； 
b. 4⅝”插入长度：适合直径为 8”-10”的管道。 
两种规格的注入阀的连接都是 ½” NPT, BSPT 螺纹或法兰。 

6 种材料的结构产品可以提供，能够满足大多数化学液体的注射。每个注入阀配置一标准的不锈钢弹簧，作为

可选择的，哈氏合金 C 的弹簧可以提供，但是需要额外费用（联系我们的工厂）或在订货时不定弹簧。 
适应的压力和温度是根据其材料的不同，从 150 到 2000PSIG 和 60º C (140ºF) 到 176º C (350ºF)。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

图 A 

注意： 
在安装注射管或从注入阀取下注射

管时 ，确保系统的压力为零。 
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在安装前，确保所有的接头和阀门接管螺母紧密连接。 
 
 

总管线注入阀装配安装 
 
1) 使用适当的管道用化合物和特富龙(Teflon)带安装总管线注入阀； 
2) 所有的总管线注入阀出厂标准配置有弹簧。如果你没有订购带弹簧的注入阀，推荐以 6 点钟的   方式在管道中

安装。这将会给止回阀的安装位置提供帮助。 
3) 2⅝” 插入长度：适合直径为 4”-6”的管道；如果管道直径小于 4”，可以将注射阀截断以保证其处于工业液流管道

的中心位置。4⅝”插入长度：适合直径为 8”-10”的管道。 
4) 根据上页图 A 将注射阀安装到管线中，在阀体上的箭头方向将指向流体的下游方向。这安装的位置和角度，将

注射阀面向液流，增加注射的化学物品在过程流体中的分散作用。 
 
 
 
 
 
 
 
将注射管从注入阀上取下： 
 

1. 缓慢的将注射管沿着逆时针方向（B）从压盖（C）上旋下，（参考图 A）,确保没有旋转压盖或阀门上的活结

头。  
 
 
 
 
 
2. 一旦注射管被旋下，缓慢的用一扭转的动作将其从压盖（C）上拿开， 移开注射管直到链子几乎紧绷或注射管

上的蓝色和(或)标记在压盖上可见。 
3. 转动手柄关闭球阀，可以隔离管线。 
 
 
 
 
 
4. 球阀关闭后，继续取下注射管。  
 
重新安装注入阀的注射管： 
 
1. 始终确保安全链完好的付着。 没有这样做可能会因为没有关闭阀门而松脱，导致伤害或损坏。 
2. 用扭转的动作将注射管（B）插入到压盖（C），继续插入注射管，直到停止移动和碰到阀门的止回球。 
3. 安全地保持住注射管，缓慢地转动球阀的手柄打开球阀。   
4. 继续将注射管插入到压盖。当注射管的螺纹部分接触到压盖时，用手慢慢的沿顺时针方向旋转注射管（B）到

压盖（C）。再用一 ⅞”扳手拧紧注射管，管身上可见不超过两圈螺纹。这就确保了注射管的良好密封。 

注意： 
 
没有关闭隔离阀，而完全的取下注射管将会导致危险的情况，受压的流体或化学品可能释放导致严重的伤害或破坏。 

注意： 
 
松掉阀门上的压盖接头或活接头螺母可能会导致危险的情况，受压的流体或化学品可能释放导致严重的伤害或破坏。 

安全提示: 
 
将注射管从注入阀上旋下前，一定要确保系统的压力为零！ 
在为化学物品计量泵或其附件工作时，一定要穿防护服和戴护面罩！ 



 
Call Toll Free – 1-800-776-6580 
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请拨打免费电话 – 1-800-776-6580 
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